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บทคัดย่อ 

โครงการสหกิจศึกษา เรื่อง การวิเคราะห์จุดส่ังซื้อใหม่และกำหนดระดับสินค้าคงคลังสำรอง 
กรณีศึกษา บริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ (กรุงเทพมหานคร) จำกัด โดยมีวัตถุประสงค์ 
ดังนี้ 1) เพื่อศึกษากระบวนการวิเคราะห์จุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point) 2) เพื่อกำหนดระดับสินค้าคง
คลังสำรอง (Safety Stock) ปัญหาหลักของบริษัท คือ สินค้าบางรายการของแผนก TA ยังไม่ได้มีการ
กำหนดสินค้าคงคลังสำรอง เนื่องจาก เป็นรายการสินค้าใหม่ ผู้วิจัยจึงได้นำรายการสินค้าท้ังหมด 86 
รายการ นำเข้าระบบ Oracle และคำนวณหาสินค้าคงคลังสำรองและจุดส่ังซื้อใหม่ โดยจะขอ
ยกตัวอย่างสินค้ามา 1รายการ คือ 1. 32ZIP-14X20 ถุงซิปมีขอบด้านหน้าไซส์ 14x20 ซึ่งผู้ใช้งานมี
ความต้องการใช้จำนวน 20 แพ็คต่อเดือน มีระยะเวลาในการจัดส่ง 30 วัน คำนวณหาสินค้าคงคลัง
สำรองได้เท่ากับ 40 แพ็ค และจุดส่ังซื้อใหม่เท่ากับ 52 แพ็ค ทางผู้จัดทำจึงได้นำโปรแกรม QM for 
Windows มาทดลองคำนวณหาปริมาณสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) และจุดส่ังซื้อใหม่ 
(Reorder Point) เพื่อเปรียบเทียบผลลัพธ์ที่ได้จากการคำนวณด้วยสูตรของบริษัทและคำนวณด้วย
โปรแกรม QM for Windows ผลการศึกษาพบว่า การคำนวณด้วยโปรแกรม QM for Windows 
สามารถลดต้นทุนการจัดเก็บสินค้าคงคลังสำรองจากเดิม 1,920 บาท ลดลงเหลือ 768 บาท โดย
ลดลงเป็นจำนวน 1,152 บาท คิดเป็นร้อยละ 60 และสามารถลดต้นทุนในการส่ังซื้อจากเดิม 2,304 
บาท ลดลงเหลือ 1,536 บาท โดยลดลงเป็นจำนวน 768 บาท คิดเป็นร้อยละ 66.67 

คำสำคัญ: จุดส่ังซื้อใหม่, สินค้าคงคลังสำรอง, ต้นทุนสินค้าคงคลัง, ต้นทุนการส่ังซื้อ,                 
QM for Windows 
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Abstract 

Cooperative education project on analyzing new order points and 
determining reserve inventory levels, a case study of Kyocera AVX Components 
(Bangkok) Co., Ltd., with the following objectives: 1) To study the process of 
analyzing new order points (Reorder Point) 2) To determine the level of reserve 
inventory (Safety Stock) the main problem of the company is that some products of 
the TA department have not yet been determined as reserve inventory because they 
are new products. The researcher then imported a list of 86 products into the Oracle 
system and calculated the reserve inventory and new order points. I will ask for an 
example of 1 item is 1. 32ZIP-14X20, a zipper bag with a front edge size 14x20, which 
the user has a demand for 20 packs per month, has a delivery time of 30 days, 
calculates the reserve inventory equal to 40 packs and the point of ordering. New 
equals 52 packs the creator therefore brought the QM for Windows program to try 
calculating the amount of reserve inventory (Safety Stock) and the new order point 
(Reorder Point) to compare the results obtained from calculations with the 
company's formula and calculations with the QM for program Windows the results of 
the study found that Calculation with the QM for Windows program can reduce the 
cost of storing spare inventory from the original 1,920 baht down to 768 baht, a 
reduction of 1,152 baht, or 60 percent, and can reduce the cost of ordering from the 
original 2,304 baht. down to 1,536 baht, a decrease of 768 baht, representing 66.67 
percent 

Keywords: Reorder Point, Safety Stock, Inventory Costs, Ordering Costs,                
QM for Windows 
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บทที่ 1 

บทนำการฝึกประสบการณ์วิชาชีพ 

 

1.1 ข้อมูลองค์การที่ปฏิบัติงานสหกิจศึกษา  

1.1.1 ชื่อและสถานที่ต้ังของสถานประกอบการ 

ช่ือภาษาไทย : บริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ (กรุงเทพมหานคร) จำกัด 

ช่ือภาษาอังกฤษ : Kyocera AVX Components (Bangkok) Ltd. 

ท่ีต้ัง : 999/45, 999/50 หมู่ท่ี 1 ตำบลนากลาง อำเภอสูงเนิน จังหวัดนครราชสีมา 30380 

เบอร์โทร : 044-009330 

เว็บไซต์ : https://www.kyocera-avx.com 

เวลาทำการ : จันทร์ – ศุกร์ เวลา 08.00 – 17.00 น. 

 

 

ภาพที่ 1.1 บริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ (กรุงเทพมหานคร) จำกัด 

ท่ีมา : https://mgronline.com 

 

 

https://www.kyocera-avx.com/
https://mgronline.com/
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ตราสัญลักษณ์ 

 

 
ภาพที่ 1.2 ตราสัญลักษณ์ บริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์

(กรุงเทพมหานคร) จำกัด 

ท่ีมา : https://csengineermag.com 

 

แผนผังบริษัท 

 

 

ภาพที่ 1.3 แผนผังบริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ (กรุงเทพมหานคร) จำกัด 

ท่ีมา : : https://www.kyocera-avx.com 

 

 

https://csengineermag.com/
https://www.kyocera-avx.com/
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1.1.2 ลักษณะสถานประกอบการ ผลิตภัณฑ์/ผลิตผล หรือการให้บริการหลัก  

 Kyocera AVX คือ ผู้ผลิตช้ินส่วนอิเล็กทรอนิกส์ขั้นสูงช้ันนำระดับโลกท่ีออกแบบมาเพื่อเร่ง

สร้างนวัตกรรมทางเทคโนโลยีและสร้างอนาคตท่ีดีกว่า ด้วยขอบเขตท่ีกว้างขวางท่ัวโลกซึ่ง

ประกอบด้วยศูนย์วิจัย การพัฒนา และการผลิตหลายสิบแห่งท่ีครอบคลุมมากกว่า 15 ประเทศ เราใช้

บุคลากรท่ีมีความสามารถของเราท่ีอุทิศตนเพื่อนวตักรรม คุณภาพของส่วนประกอบ และการบริการ

ลูกค้า เพื่อสร้างอนาคตท่ีสดใสยิ่งขึ้นผ่านเทคโนโลยี 
 Kyocera AVX ประกอบธุรกิจประเภท การผลิต โดยให้บริการด้านการผลิตอุปกรณ์ส่ือสาร

ข้อมูลท่ีใช้ในการส่งสัญญาณอิเล็กทรอนิกส์ไปตามสายหรือออกอากาศ  และเป็นผู้ผลิตช้ันนำระดับ
โลกด้านวิศวกรรมช้ินส่วนอิเล็กทรอนิกส์ขั้นสูง ตัวเก็บประจุเซรามิกและแทนทาลัมท่ีมีความน่าเช่ือถือ
สูงได้รับการออกแบบเพื่อตอบสนองการใช้งานด้านอิเล็กทรอนิกส์ท่ีท้าทายมากมายในยานยนต์ ทหาร
, การบินและอวกาศ, การป้องกัน, โทรคมนาคม, พลังงานทดแทน, อุตสาหกรรม, การแพทย์, 
อิเล็กทรอนิกส์สำหรับผู้บริโภค, เครือข่ายและอุตสาหกรรมการขนส่ง ท่ีออกแบบมาเพื่อเร่งสร้างสรรค์
นวัตกรรมทางเทคโนโลยีเพื่อสร้างส่ิงท่ีดีสำหรับอนาคต  

 
ภาพที่ 1.4  ผลิตภัณฑ์ของบริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ (กรุงเทพมหานคร) จำกัด 

ท่ีมา : https://ele.kyocera.com 

 

ภาพที่ 1.5  ช้ินส่วนอิเล็กทรอนิกส์ของบริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ (กรุงเทพมหานคร) 
จำกัด 

ท่ีมา : https://www.kyocera-avx.com  

https://ele.kyocera.com/
https://www.kyocera-avx.com/
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วิสัยทัศน์ 

KYOCERA AVX จะส่งเสริมสภาพแวดล้อมท่ีพนักงานของเราสามารถเข้าถึง
ศักยภาพสูงสุดของตนได้ เราจะบรรลุความพึงพอใจของลูกค้าท่ีเหนือกว่าและขยายธุรกิจของ
เราโดยการพัฒนาเทคโนโลยีและผลิตภัณฑ์ท่ีช่วยยกระดับสังคมในขณะเดียวกันก็นำเสนอ
โซลูช่ันแห่งอนาคต 

 

พันธกิจ 

“ส่งมอบเทคโนโลยีและผลิตภัณฑ์สำหรับโซลูช่ันแห่งอนาคต” 

- เกินความคาดหวังของลูกค้าและความต้องการของผลิตภัณฑ์อย่างต่อเนื่องผ่านการ

ปรับปรุงระบบจัดการคุณภาพของเราอย่างต่อเนื่อง 

- การสร้างและรักษาวัฒนธรรมท่ีมีคุณภาพผ่านการศึกษาและการฝึกอบรม 

- ส่งเสริมกรอบความคิด “ข้อบกพร่องเป็นศูนย์” ท่ัวทั้งองค์กร 
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1.1.3 รูปแบบการจัดการองค์กรและการบริหารงาน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                        

                                                                                                                               

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 1.6 รูปแบบการจัดการองค์กรและการบริหารงานของแผนกจัดซื้อ 

 

 

Plant Manager 

Purchasing Manager 

Direct Material Indirect Material 

นางสาวนิตยา พลางฤทธิ์ 

นางสาวรุ่งทิวา ศรีเทพ 

นางสาวศศิธร ศรีอุดร 

นางสาววิลาวัลย์ ปาลกะวงศ์  

นางสาวผุสดี บุราณ 

นางสาวธีราภรณ์ ปราชญ์ศรีภูมิ 

นางสาวอภิญญา เมนขุนทด 
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1.1.4 ตําแหน่งและลักษณะงานที่นักศึกษาได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบ 

ตำแหน่งระหว่างปฏิบัติสหกิจศึกษาท่ีบริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ 
(กรุงเทพมหานคร) จำกัด คือ นักศึกษาฝึกงานแผนกจัดซื้อ ซึ่งลักษณะงานท่ีได้รับมอบหมายมีลักษณะ
ดังนี ้

1. สนับสนุนงานท้ังหมดในแผนกจัดซื้อ 
2. ประกวดราคา (Bidding) 
3. เปิด PO (Purchase Order) ในระบบ Oracle 
4. ปิด PO (Purchase Order) ในระบบ Oracle 
5. โหลด PO (Purchase Order) ในระบบ Oracle 
6. แก้ Delivery Date ในระบบ Oracle 
7. ดึง Report PR จากในระบบ Oracle 

 

1.1.5 ชื่อและตําแหน่งงานของพนักงานที่ปรึกษา 

พนักงานท่ีปรึกษา : นางสาวธีราภรณ์  ปราชญ์ศรีภูมิ  

ตำแหน่ง : Senior Commodity Buyer - Indirect 

 

1.1.6 ระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

วันเริ่มปฏิบัติงาน : วันพฤหัสบดีท่ี 4 กรกฎาคม 2567 

วันส้ินสุดปฏิบัติงาน : วันศุกร์ท่ี 25 ตุลาคม 2567 
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บทที่ 2 

วรรณกรรมหรือเอกสารที่เกี่ยวข้อง 

การจัดทำโครงการ “การวิเคราะห์จุดส่ังซื้อใหม่และกำหนดระดับสินค้าคลังสำรอง 
กรณีศึกษา บริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ (กรุงเทพมหานคร) จำกัด” มีแนวคิดและ
วรรณกรรมหรือเอกสารท่ีเกี่ยวข้องท่ีผู้จัดทำนำมาใช้เป็นพื้นฐานในการศึกษาดังต่อไปนี้ 

2.1 แนวคิดการจัดการสินค้าคงคลังและสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) 

2.2 แนวคิดการกำหนดจุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point - ROP) 

2.3 งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

 

2.1 แนวคิดการจัดการสินค้าคงคลังและสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) 

สินค้าคงคลัง (Inventory) หมายถึง วัสดุหรือสินค้าต่าง ๆท่ีเก็บไว้เพื่อใช้ประโยชน์ในการ
ดำเนินงาน อาจเป็นการดำเนินงานผลิต ดำเนินการขาย หรือดำเนินงานอื่น ๆ ส่วนการจัดการสินค้าคง
คลัง (Inventory Management) คือ การเก็บทรัพยากรไว้ใช้ในปัจจุบัน หรือในอนาคต เพื่อให้การ
ดำเนินการของกิจการดำเนินไปอย่างราบรื่น ผ่านการวางแผนกำหนดปริมาณสินค้าคงคลังท่ีเหมาะสม 
สินค้าคงคลังแบ่งได้เป็น 4 กลุ่มใหญ่ คือ   1. วัตถุดิบ 2. งานระหว่างผลิตหรืองานระหว่างปฏิบัติการ 
3. วัสดุ อุปกรณ์ เครื่องมือท่ีใช้ในการบำรุงรักษาและผลิต 4. สินค้าสำเร็จรูป  ถ้าหากไม่มีสินค้าคงคลัง 
การผลิตก็อาจจะไม่ราบรื่น โดยท่ัวไปฝ่ายขายค่อนข้างพอใจหากมีสินค้าคงคลังจำนวนมาก  ๆ เพราะ
ให้ความรู้สึกราบรื่น  

หน้าท่ีของสินค้าคงคลัง คือ รักษาความสมดุลระหว่างอุปสงค์และอุปทาน ทำให้เกิดการ
ประหยัดต่อขนาด (Economy of Scale) เพราะการส่ังซื้อจำนวนมาก ๆ เป็นการลดต้นทุน และ
คลังสินค้าช่วยเก็บสินค้าปริมาณมากนั้น แต่สินค้าคงคลังก็ถือเป็น Cost โดยตรง การพยากรณ์อุปสงค์
เพื่อทราบจำนวนผลิตจึงเกี่ยวข้องโดยตรงกับสินค้าคงคลังและป้องกันความเส่ียงต่าง  ๆ ในกรณีท่ี
โรงงานมวีัตถุดิบมาเป็นจำนวนมาก หากสินค้าคงคลังมีมากเกินไปก็เสียค่าใช้จ่ายในการจัดเก็บสูง
ผิดปกติ หากมีน้อยเกินไปก็อาจรบกวนสมดุลตลาด หรือทำให้การผลิตติดขัด 

2.1.1 ความสำคัญของการจัดการสินค้าคงคลัง 

เมื่อผลิตเป็นสินค้าแล้วก็จำเป็นต้องจัดการให้จำนวน สินค้ากระจายออกไป ก่อนท่ีสินค้าจะ
ถึงมือผู้บริโภคคนสุดท้าย จะมีคลังสินค้าเป็นเสมือนหน่วยกลางระหว่างหน่วยผลิตและหน่วยบริโภค 
ในอดีตสินค้าท่ีเก็บในคลังเป็นผลิตผลทางการเกษตร เก็บเพื่อรอจนกว่าฤดูเก็บเกี่ยวจะมาถึงอีกครั้ง
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หนึ่ง ทำให้สินค้า ไม่มีความเคล่ือนไหว (Dead Stock) ซึ่งไม่เป็นท่ีนิยมในหลักการจัดเก็บสินค้าคงคลัง
ยุคปัจจุบันมากนัก สมัยนี้สินค้าควรมีการหมุนเวียนอยู่เสมอเพื่อความสดใหม่ 

 

2.1.2 ประโยชน์ของสินค้าคงคลัง หรือสินค้าคงเหลือ (Inventory) 

ตอบสนองความต้องการของลูกค้าท่ีประมาณการไว้ในแต่ละช่วงเวลาท้ังใน และนอกฤดูกาล 
โดยธุรกิจต้องเก็บสินค้าคงคลังไว้ในคลังสินค้า รักษาการผลิตให้มีอัตราคงท่ีสม่ำเสมอ เพื่อรักษาระดับ
การว่าจ้างแรงงาน การเดินเครื่องจักร ฯลฯ ให้สม่ำเสมอได้ โดยจะเก็บสินค้าท่ีขายไม่หมดในช่วงขาย
ไม่ดีไว้ขายตอนช่วงขายดีซึ่งช่วงนัน้อาจจะผลิตไม่ทันขายทำให้ธุรกิจได้ส่วนลดปริมาณจากการจัดซื้อ
จำนวนมากต่อครั้ง ป้องกันการเปล่ียนแปลงราคาแลผลกระทบจากเงินเฟ้อเมื่อสินค้าในท้องตลาดมี
ราคาสูงขึ้น ป้องกันของขาดมือด้วยสินค้าเผ่ือขาดมือ เมื่อเวลารอคอยล่าช้าหรือบังเอิญได้คำส่ังซื้อ
เพิ่มขึ้นกระทันหัน ทำให้กระบวนการผลิตสามารถดำเนินการต่อเนื่องอย่างราบรื่น ไม่มีการหยุดชะงกั
เพราะของขาดมือจนเกิดความเสียหายแก่กระบวนการผลิตซึ่งจะทำให้คนงานว่างงาน เครื่องจักรถกู
ปิด ผลิตไม่ทันคำส่ังซื้อของลูกค้า 

2.1.3 สินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) 

 สินค้าคงคลังสำรอง คือ สินค้าคงคลังจำนวนหนึ่งท่ีเก็บไว้เกินจากจำนวน หรือมีปริมาณ
มากกว่าท่ีเก็บไว้ตามรอบปกติ เนื่องจากความต้องการสินค้าของลูกค้า หรือช่วงเวลารอคอยในการส่ัง
สินค้านั้นมีความไม่แน่นอน เพื่อเก็บไว้ใช้หรือจำหน่ายให้กับลูกค้าโดยไม่ต้องผลิตหรือส่ังเพิ่มเติม เพื่อ
ความรวดเร็วในการบริการและจัดส่งสินค้าได้ตามท่ีลูกค้าต้องการ และเพื่อความปลอดภัยและป้องกัน
เหตุการณ์ท่ีไม่มีสินค้าจัดส่ง หรือขาดแคลนสินค้า สรุปคือเป็นปริมาณสินค้าท่ีเก็บเผ่ือไว้ในคลังสินค้า
เพื่อลดการสูญเสียโอกาสในการขายสินค้าให้กับลูกค้า 
ปริมาณสินค้าประเภท Safety Stock ควรมีปริมาณท่ีเหมาะสม ไม่มากและน้อยจนเกินไป เพื่อ
ป้องกันมิให้มีสินค้าคงคลังเหลือมากจนเกินไปในกรณีท่ีไม่มีคำส่ังซื้อ และเพื่อป้องกันใม่ให้มีการขาด
แคลนสินค้าในกรณีท่ีมีคำส่ังซื้ออย่างรวดเร็วหรือกรณีผลิตสินค้าไม่ทันหรือมีเหตุการณ์ท่ีไม่ได้คาดคิด
มาก่อน 

2.1.4 ความสำคัญของสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) 

1. ลดความเส่ียงจากการขาดแคลน ช่วยป้องกันการขาดแคลนสินค้าหรือวัสดุในกรณีท่ีความ
ต้องการสูงกว่าท่ีคาดการณ์ไว้ หรือเกิดปัญหาในกระบวนการผลิต 

2. จัดการความแปรผันของการผลิต การมีสินค้าคงคลังสำรองช่วยให้กระบวนการผลิต
สามารถทำงานได้อย่างราบรื่น แม้ในกรณีท่ีเกิดความไม่แน่นอนในกระบวนการผลิต 
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3. เพิ่มประสิทธิภาพการผลิต ทำให้กระบวนการท่ีเป็นจุดคอขวด (Bottleneck Process) 
สามารถทำงานได้เต็มประสิทธิภาพ โดยไม่ต้องหยุดชะงักเนื่องจากการขาดแคลนวัสดุ 

 

2.2 แนวคิดการกำหนดจุดสั่งซ้ือใหม่ (Reorder Point - ROP) 

 Reorder point คือ จุดกำหนดจำนวนสินค้าคงเหลือ เพื่อกำหนดการส่ังซื้อสินค้าใหม่ และ
เพื่อป้องกันสินค้าขาดแคลน หรือหมดสต๊อก โดย reorder point จะเป็นตัวกำหนดจำนวนสินค้าให้
อยู่ในระดับท่ีปลอดภัย เพียงพอต่อการขาย โดยไม่ทำให้มีจำนวนสินค้าในสต๊อกมากเกินไป 

จุดส่ังซื้อใหม ่(Reorder point) มีส่วนสำคัญอย่างมากต่อระบบการจัดการคลังสินค้า โดยทำ
ให้คลังสินค้า สามารถปรับปรุงแผนการผลิต ปรับปรุงประสิทธิภาพโดยรวมในคลังสินค้า ส่งผลให้
คลังสินค้าสามารถจัดซื้อจัดหาสินค้าได้อย่างต่อเนื่อง และยังมีบทบาทสำคัญในการเพิ่มประสิทธิภาพ
ระดับสินค้าคงคลังอีกด้วย ช่วยสร้างความสมดุล ทำให้คลังสินค้าสามารถวางแผนการส่ังซื้อ การ
ประสานงานกับซัพพลายเออร์ เพื่อเติมสินค้าในคลังและทำให้คลังสินค้าสามารถหมุนเวียนสินค้าคง
คลัง และจัดสรรทรัพยากรได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

2.2.1 ประโยชน์ของการกำหนดจุด Reorder point 

1. ป้องกันสินค้าขาดสต็อก ทำให้คลังสินค้ามีสินค้าคงคลังท่ีเพียงพอต่อคำส่ังซื้อของลูกค้า 
และยังช่วยเพิ่มความพึงพอใจให้กับลูกค้าได้เป็นอย่างดี 

2. เพิ่มความคล่องตัวในการจัดการสินค้าคงคลัง โดยทำให้กระบวนการส่ังซื้อเป็นไปโดย
อัตโนมัติเมื่อระดับสินค้าคงคลังถึงเกณฑ์ท่ีกำหนดไว้ล่วงหน้า 

3. รักษาระดับสินค้าคงคลังได้อย่างเหมาะสม สอดคล้องกับความต้องการของลูกค้าตามท่ี
คาดการณ์ พร้อมกับลดความเส่ียงในการสต็อกสินค้ามากเกินไป จนสินค้าล้นสต็อก หรือสต๊อกน้อย
เกินไป 

4. ลดค่าใช้จ่ายในการจัดเก็บ การประกันสินค้า และป้องกันสินค้าตกเทรนด์ สินค้าขายไม่
ออกที่เรียกว่า Dead Stock ซึ่งนำไปสู่การปรับปรุงการบริการลูกค้า และสร้างความพึงพอใจของ
ลูกค้าให้ดียิ่งขึ้น 

5. จัดสรรทรัพยากรในคลังสินค้า และเพิ่มประสิทธิภาพการทำงานในส่วนอื่นๆ ของธุรกิจ 
เช่น การตลาด การขยายธุรกิจ หรือการจัดทำโปรโมช่ันเสริม 
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2.3 งานวิจัยที่เก่ียวข้อง 

จิตรา โสดา (2562) งานวิจัยนี้มีเป้าหมายในการกำหนดปริมาณการส่ังซื้อสินค้าท่ีเหมาะสม 
และเพื่อลดมูลค่าสินค้าคงคลังในร้านค้า กรณีศึกษาร้านค้าปลีกวัสดุก่อสร้าง โดยศึกษาเกี่ยวกับการ
บริการจัดการวัสดุคงคลัง มีการนำทฤษฎีการแบ่งกลุ่มสินค้า (ABC Analysis, ABC) การหาค่าการ
คำนวณการส่ังซื้อท่ีประหยัด (Economic Order Quantity: EOQ) และการหาจุดส่ังซื้อ (Reorder 
Point: ROP) มาใช้ในการปรับปรุงกระบวนการ ผลการศึกษาพบว่า แนวคิด EOQ และ ROP มี
กระบวนการวธิีการคำนวณท่ีไม่ซับซ้อน และใช้ข้อมูลไม่มากในการคำนวณ และเมื่อนำทฤษฎีการ
ส่ังซื้อท่ีประหยัด (EOQ) มาใช้ในการคำนวณหาปริมาณการส่ังซื้อท่ีเหมาะสม พบว่า ทำให้ประหยัด
ค่าใช้จ่ายรวมทั้งปีของสินค้ากลุ่ม A ได้ถึง 274,495.47 ซึ่งค่าใช้จ่ายท่ีลดลงนั้นทางบริษัทสามารถนำ 
เงินส่วนดังกล่าวไปลงทุนหรือใช้จ่ายในส่วนอื่น ๆ เพื่อเพิ่มผลกำไรได้ท้ังนี้เกิดจากค่าใช้จ่ายในการ
ส่ังซื้อต่อครั้งและค่าใช้จ่ายในการจัดเก็บสินค้าลดลง เนื่องจากปริมาณการส่ังซื้อท่ีเหมาะสมมากขึ้น
  

เนตรนภา เสียงประเสริฐ (2558) งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อวิเคราะห์หาปริมาณการส่ังซื้อ
ท่ีเหมาะสมและลดค่าใช้จ่ายในการบริหารจัดการวัตถุดิบของบริษัท กรณีศึกษา บริษัทผลิตยางผสม 
(Rubber Compound ) ท่ีมีปัญหาด้านการไม่มีมาตรฐานการกำหนดปริมาณการส่ังซื้อท่ีเหมาะสม 
เป็นปัญหาหลักโดยท้ังนี้ผู้จัดทำมุ่งเน้นไปท่ีการปรับปรุงประสิทธิภาพการส่ังซื้อวัตถุดิบ โดยใช้
เครื่องมือ ABC analysis ในการแบ่งกลุ่มสินค้าและมีการกำหนดมาตรฐานการส่ังซื้อจากการส่ังซื้อ
อย่างประหยัด (EOQ) จุดส่ังซื้อใหม่ (ROP) ซึ่งผลการวิจัยพบว่า สามารถทำให้ต้นทุนรวมของการ
บริหารจัดการสินค้าคงคลังต่อปีลดลง 22.43% จำนวนครั้งท่ีซื้อต่อปีลดลง 40.26% 

 นิพนธ์ โตอินทร์ (2556) งานวิจัยนี้ทำการศึกษาวิจัยเกี่ยวข้องกับการพยากรณ์ความต้องการ 
และการวางแผนสินค้าคงคลังสำหรับสินค้าเครื่องด่ืม เพื่อลดค่าใช้จ่ายและต้นทุนในการจัดเก็บสินค้า
คงคลังลง โดยการเพิ่มอัตราหมุนเวียนสินค้าโดยไม่กระทบกับการสนองความต้องการของลูกค้า 
ผู้จัดทำใช้เครื่องมือ ABC analysis ในการจัดกลุ่มความสำคัญสินค้า โดยพิจารณาแก้ปัญหาท่ีสินค้า 
กลุ่ม A จากนั้นใช้วิธีการพยากรณ์แบบ Single exponential smoothing ซึ่งมีค่าความคลาดเคล่ือน
น้อยท่ีสุด นำผลท่ีได้มาใช้วิธีการคำนวณหาปริมาณการส่ังซื้อท่ีเหมาะสม (EOQ) และการคำนวณหา
จุดส่ังซื้อใหม่ (ROP) และสินค้าคงคลังสำรอง (Safety stock) ในการควบคุมคลังสินค้าพบว่า ลด
ต้นทุนโดยรวมได้ 31.96% และสามารถเพิ่มอัตราการหมุนเวียนสินค้าคงคลังได้ 51.73% โดยท่ียังมี
ปริมาณไว้ใช้อย่างเพียงพอต่อความต้องการ 

 สมชาย เปรียงพรม (2564) ได้ทำการศึกษาหาปริมาณการส่ังซื้อท่ีเหมาะสมของผลิตภัณฑ์
บรรจุ ภัณฑ์ชนิดกล่อง เพื่อหาแนวทางในการลดต้นทุนการจัดการสินค้าคงคลัง จากการเข้าสำรวจ
ข้อมูลสินค้าพบว่า มีสินค้าท่ีเป็นผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์ชนิดกล่องท้ังหมด 12 ชนิดหลักการท่ีนำมาใช้ใน
การวิเคราะห์ ประกอบด้วย การคำนวณหาปริมาณการส่ังท่ีประหยัด การคำนวณหาระดับสินค้าคง
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คลังเพื่อความปลอดภัย การคำนวณหา จุดส่ังซื้อใหม่ การคำนวณต้นทุนการส่ังซื้อ ต้นทุนการจัดเก็บ 
และต้นทุนรวมของการจัดการสินค้าคงคลัง โดย ผลการศึกษาพบว่าการประยุกต์ใช้หลักการวิเคราะห์
หาปริมาณการส่ังท่ีประหยัดสามารถลดต้นทุนการจัดการ สินค้าคงคลังโดยรวมจากเดิม 23,316.62 
บาทต่อปี ลดลงเหลือ 12,944.34 บาทต่อปี โดยลดลงเป็นจำนวน 10,372.28 บาทต่อปี คิดเป็นร้อย
ละ 44.48 

 ศรันย์พร เส็งพานิช (2565) ได้ทำการศึกษาการจัดการสินค้าคงคลังประเภทอะไหล่สํารอง 
กรณีศึกษาของบริษัทผลิตบรรจุภัณฑ์ โดยใช้ข้อมูลปริมาณการใช้ช้ินส่วนอะไหล่สํารองเดือนมกราคม 
- ธันวาคม พ.ศ. 2563 จํานวน 55 รายการ แล้วนำมาจัดกลุ่มด้วยทฤษฎี ABC Analysis จากนั้นทำ
การ คำนวณหาปริมาณส่ังซื้อประหยัดและจุดส่ังซื้อใหม่ โดยจากการวิเคราะห์ข้อมูลพบว่า มีกลุ่ม A 
จำนวน 7 รายการ เป็นมูลค่า 33,753,450.68 บาท เท่ากับ 80.94% กลุ่ม B มีจํานวน 15 รายการ 
มูลค่า 7,020,110.00 บาท เท่ากับ 16.83% และกลุ่ม C จํานวน 19 รายการ มูลค่า 927,735.15 
บาท เท่ากับ 2.22% หลังทำการ ปรับจุดส่ังซื้อใหม่พบว่ามูลค่าการจัดเก็บช้ินอะไหล่สํารองของจุด
ส่ังซื้อใหม่ลดลงเท่ากับ 6,626,720.97 บาท คิดเป็น 12.09% 
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บทที่ 3 

วัตถุประสงค์การปฏิบัติงานสหกิจศึกษาหรือโครงการที่ได้รับมอบหมาย 

 

3.1 วัตถุประสงค์ผลที่คาดว่าจะได้รับ และแผนการทำงานของการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา  

3.1.1 วัตถุประสงค์ของการปฏิบัติงานและโครงงานสหกิจศึกษา  

3.1.1.1 วัตถุประสงค์ของการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

1. เพื่อเปิดโอกาสให้นักศึกษาได้เรียนรู้และปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ โดย
ให้นักศึกษาเป็นผู้ไปปฏิบัติงาน ณ สถานประกอบการจริงและนำหลักการท่ีได้รับจากการ
เรียนนำไปประยุกต์ใช้ในการทำงาน 

2. เพื่อเตรียมความพร้อมให้แก่นักศึกษา ด้านการพัฒนาอาชีพและเสริมทักษะ
ประสบการณ์ให้พร้อมท่ีจะเข้าสู่ระบบการทำงานจริง 

3. เพื่อเพิ่มพูนประสบการณ์ทางด้านอาชีพและการพัฒนาตนเองแกน่ักศึกษาให้มี
คุณสมบัติเป็นบัณฑิตท่ีพึงประสงค์ 

3.1.1.2 วัตถุประสงค์ของโครงการสหกิจศึกษา 

1. เพื่อศึกษากระบวนการกำหนดระดับสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) 

2. เพื่อกำหนดระดับสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) 

3. เพื่อนำเสนอแนวทางในการกำหนดระดับสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) 

3.1.2 ผลที่คาดว่าจะได้รับจากการปฏิบัติงานและโครงงานสหกิจศึกษา  

3.1.2.1 ผลที่คาดว่าจะได้รับจากการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

- ด้านการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

1. นักศึกษาได้เรียนรู้และปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการและได้นำหลักการท่ี
ได้รับจากการเรียนนำไปประยุกต์ใช้ในการทำงาน 

2. นักศึกษามีความพร้อมและทักษะทางด้านอาชีพในการท่ีจะเข้าสู่ระบบการทำงาน
จริง 

3. นักศึกษาได้เพิ่มพูนประสบการณ์ทางด้านอาชีพและการพัฒนาตนเองแก่
นักศึกษาให้มีคุณสมบัติเป็นบัณฑิตท่ีพึงประสงค์ 



13 
 

- ด้านนักศึกษา 

1. ได้เรียนรู้การทำงานร่วมกับผู้อื่น 

2. ได้ฝึกตนเองให้มีระเบียบวินัยมากขึ้น เช่น การเข้ามาทํางานให้ตรงต่อเวลา 

3. ได้ฝึกตนเองในเรื่องความรับผิดชอบต่อหน้าท่ีงานท่ีได้รับมอบหมาย 

4. ได้เรียนรู้กระบวนการทํางานในบรรยากาศการทํางานจริงและได้ฝึกทักษะการ
แก้ไขปัญหาในสถานการณ์จริง 

5. ได้รับประสบการณ์และความรู้ใหม่ๆของการปฏิบัติงานในสถานประกอบการจริง 

- ด้านสถานประกอบการ 

1. สามารถทราบถึงสาเหตุและปัญหาในการบริหารจัดการสินค้าคงคลัง 

2. สามารถเพิ่มประสิทธิภาพในการบริหารจัดการสินค้าคงคลัง 

3. ได้แนวทางในการกำหนดระดับสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) 

3.1.2.2 ผลที่คาดว่าจะได้รับจากโครงการสหกิจศึกษา 

1. ทำให้ทราบถึงกระบวนการกำหนดระดับสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) 

2. สามารถกำหนดระดับสินค้าคลังสำรอง (Safety Stock) ให้กับบริษัทได้ 

3. ทำให้สินค้าในสต็อกไม่ช็อตและมีปริมาณเพียงพอต่อการใช้งาน 

 

   

 

 

 

 

 

 

 



14 
 

3.1.3 แผนปฏิบัติงาน 17 สัปดาห์  

ตารางที่ 3.1 แผนปฏิบัติงาน 17 สัปดาห์ 

ขั้นตอนการ
ดำเนินงาน 

เดือน กรกฎาคม สิงหาคม กันยายน ตุลาคม 
สัปดาห์ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

1. ศึกษากระบวนการ
ทำงาน 

 
                

 

2. ปรึกษาและกำหนด
หัวข้อโครงงาน 

                 

3. เตรียมข้อมูลและ
จัดทำข้อเสนอ
โครงงาน 

                 

4. รวบรวมปัญหาที่
เกิดขึ้น 

                 

5. จัดทำร่างรายงาน
เสนอแก่พนักงานที่
ปรึกษา 

     

   

         

6. ตรวจสอบแก้ไข
เพิ่มเติม 

       
   

       

7. ดำเนินการจัดทำ
โครงงาน 

        
      

   

8. สรุปผลและ
นำเสนอโครงงานแก่
พนักงานที่ปรึกษา 

                 

 

 

3.2 ภาระงานที่ได้รับมอบหมาย 

3.2.1 หน้าที่หลักที่ได้รับมอบหมาย ลักษณะงานที่ปฏิบัติ 

 1. สนับสนุนการจัดทำระบบสินค้าคงคลังสำหรับแผนก (TA & MLCC)  

ลักษณะงาน :   ตรวจสอบและเพิ่มข้อมูลในไฟล์เอกสารท่ีได้รับจากผู้ใช้งาน โดยนำข้อมูลท่ี
ได้รับจากใบเสนอราคาท่ีได้จากซัพพลายเออร์นำมากรอกรายละเอียดลงไฟล์เอกสารให้
ครบถ้วนและถูกต้อง 
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2. ประกวดราคา (Bidding)  

ลักษณะงาน : ขั้นตอนแรก คือ ต้องขอใบเสนอราคากับซัพพลายเออร์อย่างน้อย 2 เจ้า 
ขึ้นอยู่กับนโยบายของบริษัท นำข้อมูลท่ีได้รับจากใบเสนอราคา เช่น ราคาต่อหน่วย (Unit 
Price) เงื่อนไขการจ่ายเงิน (Payment Terms) เวลารอสินค้า (Delivery Time) เงื่อนไขการ
ส่งมอบสินค้า (Incoterms) ของแต่ละซัพพลายเออร์มาเปรียบเทียบกัน เพื่อเลือกซัพพลาย
เออร์ท่ีให้ข้อเสนอท่ีดีท่ีสุด 

 3. เปิด PO (Purchase Order) ในระบบ Oracle 

ลักษณะงาน : เปิด PO ในระบบ Oracle ท่ีมาจาก PR (Purchase Requistion) ท่ีได้รับการ
อนุมัติและตรวจสอบแล้ว โดยมีรายละเอียดของสินค้าหรือวัสดุท่ีต้องการซื้อ เช่น ประเภท
สินค้า จำนวน ราคา และข้อมูลอื่น ๆ ท่ีเกี่ยวข้อง เพื่อส่ังซื้อสินค้าและบริการ 

 4. ปิด PO (Purchase Order) ในระบบ Oracle 

ลักษณะงาน : ปิด PO ท่ีมีการทำรับสินค้าครบทุกรายการ ในระบบ Oracle 

 5. โหลด PO (Purchase Order) ในระบบ Oracle 

ลักษณะงาน : โหลดเอกสาร PO ท่ีได้รับการอนุมัติแล้ว เพื่อส่งให้ซัพพลายเออร์ 

 6. แก้ Delivery Date ในระบบ Oracle 

 ลักษณะงาน : แก้วันท่ีท่ีสินค้าจะมาถึงในระบบ Oracle ให้ตรงกับใบเสนอราคาหรือซัพพลาย
เออร์ 

7. ดึง Report PR ในระบบ Oracle 

ลักษณะงาน : ดึง Report จากระบบ Oracle ทุกเช้า เพื่อนำมาเป็นข้อมูลเบื้องต้นในการเปิด 
PO และส่งเมลล์ให้พี่ๆในแผนกจัดซื้อ (Indirect) ทุกคน 
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3.2.2 กระบวนการข้ันตอนในการทำงาน 

 

 

                               

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.1 กระบวนการขั้นตอนในการเปิด PO (Purchase Order) 

 

 

เข้าระบบ Oracle 

ไปที่เมนู iProcurement 

เลือก Requistions / นำเลข PR มาค้นหา 

โหลดเอกสารที่ User แนบมาให้หมด 

เข้าเมนู PO Manager แล้วเลือก AutoCreate 

นำเลข PR มาใสใ่นช่อง Requistion แล้วกด Automatic 

ตรวจสอบข้อมูลให้ถูกต้อง แล้วกด Create 

แนบเอกสาร/ใส่ข้อมูล Description, Delivery Date, 
ตรวจ Currency ให้ถูกต้อง  

กด Save แล้วกด Approve 
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3.2.3 อุปกรณ์/เคร่ืองมือ/เทคโนโลยีที่เก่ียวข้อง เอกสารที่เกี่ยวข้อง 

ตารางที่ 3.2 อุปกรณ์/เครื่องมือ/เทคโนโลยีท่ีเกี่ยวข้อง เอกสารท่ีเกี่ยวข้อง 

ลำดับ ชื่อ การใช้งาน รูปภาพ 

1 คอมพิวเตอร์ 
ใช้คีย์ข้อมูล และตรวจสอบ

ข้อมูล 
ในระบบ  

2 เครื่องถ่ายเอกสาร 
ใช้ในการปริ้นเอกสาร ถ่าย
เอกสาร และสแกนเอกสาร 

 

3 
โปรแกรม Microsoft 

Word 
ใช้ในการเก็บข้อมูล และ

วิเคราะห์ข้อมูล 
 

4 
โปรแกรม Microsoft 

Excel 
ใช้ในการเก็บข้อมูล และ

วิเคราะห์ข้อมูล 
 

5 
โปรแกรม Microsoft 

Team 
ใช้ในการส่ือสาร และส่ง

ข้อมูลให้พนักงานในแผนก 
  

6 
โปรแกรม Microsoft 

Outlook 
ใช้ในการส่ือสาร และส่ง

ข้อมูลให้พนักงานในบริษัท 

 

 

7 ระบบ Oracle 
เป็นระบบท่ีบริษัทนำมาใช้ใน

การบริหารจัดการ 
 

8 
โปรแกรม QM for 

Windows 

ซอฟต์แวร์สำหรับการจัดการ    
การผลิต การวางแผน และ

การดำเนินงาน  
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3.2.4 ปัญหาที่ประสบในการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา/วิเคราะห์สาเหตุของปัญหา 

จากการปฏิบัติงานในแผนกจัดซื้อ ทางผู้จัดทำได้ศึกษากระบวนการจัดซื้อในบริษัท 
เคียวเซร่า   เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ (กรุงเทพมหานคร) จำกัด จากการศึกษาได้พบปัญหาว่า 
สินค้าบางรายการยังไม่ได้ถูกลงทะเบียนเข้าระบบ Oracle ทำให้ไม่ทราบจำนวนสินค้าคงคลัง
สำรองและจำนวนส่ังซื้อใหม่ ซึ่งจะส่งผลทำให้การส่ังซื้อในแต่ละครั้งเกิดความล่าช้า สินค้าใน
สต็อกช็อต และไม่ทันต่อการใช้งานของผู้ใช้งานในบริษัท ดังนั้นจึงจำเป็นต้องมีสินค้าคงคลัง
สำรอง เพื่อท่ีจะทำให้สินค้าในสต็อกไม่ช็อต และมีสินค้าเพียงพอต่อความต้องการใช้งาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.2 วิเคราะห์สาเหตุของปัญหา 

ผู้ใช้งานส่ง RFQ ( Request For Quotation) 
มาให้ทางแผนกจัดซื้อ 

ทางแผนกจัดซื้อตรวจสอบรายละเอียด
ใน RFQ ว่าใส่ครบไหม? ถูกต้องไหม? 

ทางจัดซื้อส่งข้อมูลให้ซัพพลายเออร์อย่าง
น้อย 2-3 เจ้า เพื่อทำการเปรียบเทียบราคา 

ซัพพลายเออร์ส่งใบเสนอราคามาให้จัดซื้อ 
ในกรณีท่ีซัพพลายเออร์ส่งมาหลายเจ้า ทาง
จัดซื้อจะทำการต่อรองราคา เพื่อหาผู้ชนะ 

ได้ผู้ชนะแล้วทางจัดซื้อขออนุมัติใบเสนอราคา  

ส่งใบเสนอราคาท่ีได้รับการอนุมัติแล้วให้กับผู้ใช้งาน 
เพื่อให้ผู้ใช้งานทำการเปิด PR (Purchase Request) 

ผู้ใช้งานส่ง PR ท่ีได้รับการอนุมัติแล้วมาให้ทางจัดซื้อเปิด PO 

ทางจัดซื้อทำการเปิด PO เมื่อ PO ถูกอนุมัติ
แล้วจะทำการส่งไปให้กับซัพพลายเออร์ 

ซัพพลายเออร์ทำการส่งสินค้าตามระยะเวลาการส่งมอบ 

ได้พบปัญหาก็คือ สินค้าท่ียังไม่
ถูกลงทะเบียนเข้าระบบจะมี
กระบวนการในการส่ังซื้อท่ี

หลายข้ันตอน และมีระยะเวลา
ท่ีนาน ทำให้ไม่ทันต่อความ
ต้องการใช้ของผู้ใช้งาน และ
เกิดภาวะสินค้าขาดสต็อก 
ผู้จัดทำจึงต้องนำสินค้าเข้า
ระบบ Oracle เพื่อท่ีจะลด

กระบวนการในการส่ังซื้อ และ
ลดภาวะสินค้าขาดสต็อก 
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3.2.5 แนวทางและกระบวนการการแก้ไขปัญหา/การพัฒนางาน  

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.3 กระบวนการการแกไ้ขปัญหา 

Process Setup Supplies Item 

ผู้ใช้งานส่งข้อมูลของสินค้าท่ีจะให้นำเข้าระบบ Oracle 

ฝ่ายจัดซื้อรับคำร้องของผู้ใช้งาน (get requirement) 

 

ขอใบเสนอราคาจากซัพพลายเออร์ 

Oracle Part Number Set Up 

กรอกข้อมูลลงในแบบฟอร์มตามใบเสนอราคาให้เรียบร้อย 

ส่งให้ Database Administrator PC Support ทำการ setup 
part number ลงระบบ ใช้เวลา setup ประมาณ 7 วัน 

Done 
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ขั้นตอนที่ 1 ผู้ใช้งานส่งข้อมูลของสินค้าท่ีจะนำเข้าระบบ Oracle และฝ่ายจัดซื้อรับคำร้องจาก
ผู้ใช้งาน 

 

ภาพที่ 3.4 อีเมลล์จากผู้ใช้งานส่งข้อมูลสินค้าท่ีจะนำเข้าระบบ Oracle 

 

ภาพที่ 3.5 อีเมลล์จากผู้ใช้งานส่งข้อมูลสินค้าท่ีจะนำเข้าระบบ Oracle 

 

ภาพที่ 3.6 ฝ่ายจัดซื้อรับคำร้องจากผู้ใช้งาน 
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ขั้นตอนที่ 2 ฝ่ายจัดซื้อทำการตรวจสอบข้อมูลจากไฟล์ท่ีผู้ใช้งานส่งมาให้ โดยข้อมูลในไฟล์จะ
ประกอบด้วย  ช่ือหน่วยธุรกิจ, ประเภทของสินค้า, รายละเอียดของสินค้า, เลข PR-PO ล่าสุด,      
ช่ือซัพพลายเออร์, ราคาต่อหน่วย, สกุลเงิน, ความต้องการใช้ต่อเดือน และหน่วยของสินค้า เป็นต้น 

 

ภาพที่ 3.7 ตัวอย่างข้อมูลสินค้าของแผนก Navy ท่ีจะนำเข้าระบบ Oracle 

 

 

ภาพที่ 3.8 ตัวอย่างข้อมูลสินค้าของแผนก TA ท่ีจะนำเข้าระบบ Oracle 



22 
 

ขั้นตอนที่ 3 ฝ่ายจัดซื้อทำการขอใบเสนอราคาจากซัพพลายเออร์ หลังจากท่ีได้ใบเสนอราคามาแล้ว
ส่งไปให้ ผู้จัดการฝ่ายจัดซื้อลงลายมือช่ืออนุมัติ 

 

ภาพที่ 3.9 ตัวอย่างการส่งเมลล์ขอใบเสนอราคาจากซัพพลายเออร์ 

 

               

 

ภาพที่ 3.10 ตัวอย่างใบเสนอราคาท่ีมีการลงลายมือช่ืออนุมัติแล้ว 
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ขั้นตอนที่ 4 ทำการ Oracle Part Number Set Up กรอกข้อมูลลงในแบบฟอร์มตามใบเสนอราคา
ให้ถูกต้อง โดยแยกสินค้าตามหมวดหมู่ ซึ่งหมวดหมู่ของ Supply มีท้ังหมด 80 หมวดหมู่ 

 

ภาพที่ 3.11 ตัวอย่างหมวดหมู่ของสินค้า 

 

 

ภาพที่ 3.12 ตัวอย่างการตั้งรหัสสินค้าของหมวดหมู่ถุงมือ 

 

 

ภาพที่ 3.13 ตัวอย่างการตั้งรหัสสินค้าของหมวดหมู่เทป 
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 จากภาพ ข้อมูลท่ีแสดงในตารางจะมีท้ังหมด 8 คอลัมน์ ซึ่งประกอบด้วย เลขประจำหมวดหมู่ 
, คำย่อของรายการ , คำนิยาม , รหัสเฉพาะ , รายละเอียดของรายการ , รายละเอียดอื่นๆ , Oracle 
Part Number และข้อมูลท่ีนำรายละเอียดอื่นๆกับรายละเอียดของรายการมารวมกัน 

ขั้นตอนที่ 5 หลังจากท่ีต้ังรหัสของรายการเสร็จเรียบร้อยแล้วนำข้อมูลท่ีต้ังช่ือมาใส่ลงในแบบฟอร์ม
และคำนวณหา Safety Stock and Reorder Point โดยผู้จัดทำจะนำโปรแกรม QM for Windows 
มาคำนวณในครั้งนี้ โดยการหา Safety Stock and Reorder Point ของโปรแกรม QM for 
Windows มีสูตรในการคำนวณหาดังนี้ 

Daily Demand = Monthly Demand / 30 

Demand std dev = Monthly Standard Deviation x √1/30 

Service level % = 98% 

Lead time = Daily Demand x Lead time 

Lead time std dev = Daily Standard Deviation x √3 

ความหมายของตัวแปรในการคำนวณหา Safety Stock and Reorder Point ในโปรแกรม QM 

ตารางที่ 3.3 ความหมายของตัวแปรในการคำนวณหา Safety Stock and Reorder Point ใน
โปรแกรม QM 

(Daily) Demand (d-bar) หมายถึง ความต้องการสินค้าเฉล่ียต่อวัน 

(Daily) Demand std dev (sigma-d) หมายถึง ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานของความต้องการ 

Service level % หมายถึง ค่ามาตรฐานตามระดับการให้บริการ 

Lead time (in days) (L) หมายถึง ค่าเฉล่ียระยะเวลาการส่งมอบ 

Lead time std dev (sigma L) 
หมายถึง ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานของระยะเวลาการส่ง
มอบ 

 

จากสูตร ทางผู้จัดทำไม่สามารถใช้โปรแกรม QM for windows ในการคำนวณหา Safety 
Stock and Reorder Point ได้เนื่องจากพบปัญหาท่ีเกิดขึ้น คือ ข้อมูลไม่ครบ ทางบริษัทไม่มีการเก็บ
ข้อมูลย้อนหลัง และปริมาณความต้องการใช้ไม่ได้มีสม่ำเสมอ เนื่องจาก บริษัทมีออเดอร์ในการผลิตท่ี
น้อย 
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 ทางผู้จัดทำได้แก้ปัญหาโดยการใช้สูตรของบริษัทในการคำนวณหา Safety Stock and 
Reorder Point โดยสูตรในการหามีดังนี้ 

Min = (Monthly Usage x Leadtime (month)) + Monthly Usage 

Max = (Min x 30%) + Min 

ทางผู้จัดทำขอยกตัวอย่างในการคำนวณหา Safety Stock and Reorder Point มา 3 รายการ ดังนี้ 

ตารางที่ 3.4 ตัวอย่างรายการท่ีจะนำมาคำนวณ 

Item Part 
Number 

Item Description 
Monthly 
Usage 

UOM 
Leadtime 

(Days) 

32ZIP-14X20 
POLY BAG ZIPPER SIZE: 14X20 CM. 
WITH LABEL FRAME 100 
SHEETS/PACK 

20 Pack 30 

14PEN-KYKS49 
SAKURA IDENTI-PEN FINE TIP 
BLACK (XYKS49) BLACK, 
(12PCS/BOX) 

5 Box 15 

89LAB-502-863 
PELLET STEEL 1G LCRM 
C/S/O/N/H 100 BT: ON736 1 Each 60 

 

 

รายการที่ 1 POLY BAG ZIPPER SIZE: 14X20 CM. WITH LABEL FRAME 100 SHEETS/PACK 
(32ZIP-14X20) 

Min = (Monthly Usage x Leadtime (month)) + Monthly Usage 

      = (20 x 1) + 20 

      = 40 

Max = (Min x 30%) + Min 

                 = (40 x 30%) + 40 

                 = 52  

ดังนั้น  32ZIP-14X20 : Safety Stock = 40 Pack and Reorder Point = 52 Pack 
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รายการที่ 2 SAKURA IDENTI-PEN FINE TIP BLACK (XYKS49) BLACK, (12PCS/BOX) (14PEN-
KYKS49) 

Min = (Monthly Usage x Leadtime (month)) + Monthly Usage 

      = (5 x 0.5) + 5 

      = 7.5 ≈ 8 

Max = (Min x 30%) + Min 

                 = (8 x 30%) + 8 

                 = 10.4 ≈ 11 

ดังนั้น  14PEN-KYKS49 : Safety Stock = 8 Boxes and Reorder Point = 11 Boxes 

รายการที่ 3 PELLET STEEL 1G LCRM C/S/O/N/H 100 BT: ON736 (89LAB-502-863) 

Min = (Monthly Usage x Leadtime (month)) + Monthly Usage 

      = (1 x 2) + 1 

      = 3 

Max = (Min x 30%) + Min 

                 = (3 x 30%) + 3 

                 = 3.9 ≈ 4 

ดังนั้น  89LAB-502-863 : Safety Stock = 3 Each and Reorder Point = 4 Each 
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ภาพที่ 3.14 ข้อมูลรายการท่ีจะนำเข้าระบบจำนวน 86 รายการ 

ในไฟล์จะประกอบด้วยข้อมูลหลักๆ คือ  Material P/N , รายละเอียดของรายการ , ราคาต่อ
หน่วย , ปริมาณความต้องการใช้ , Min-Max , Leadtime , Sub inventory และช่ือซัพพลายเออร์ 
เป็นต้น 

 

ขั้นตอนที่ 6 หลังจากใส่ข้อมูล Min-Max เสร็จเรียบร้อยแล้ว ตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลแล้วส่ง
ให้ IT Corporate ต่างประเทศทำการ Setup Part Number ลงระบบ Oracle  

 

ภาพที่ 3.15 ส่งเมมล์ให้ IT Corporate ต่างประเทศ 
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บทที่ 4 

ผลการปฏิบัติงานที่ได้รับมอบหมายหรือโครงงานที่ได้รับ 

4.1 วิเคราะห์ผลจากการแก้ปัญหาและพัฒนางาน 

 จากผลการดำเนินงานในหัวข้อท่ี 3.2.5 โดยการหา Safety Stock และคำนวณหาจุดส่ังซื้อ
ใหม่ Reorder Point ทำให้ทราบสินค้าคงเหลือ สินค้าคงคลังสำรอง และจุดส่ังซื้อใหม่ เพื่อท่ีจะได้ลด
ปัญหาสินค้าขาดสต็อก และลดระยะเวลาในการส่ังซื้อ โดยการอ้างอิงข้อมูลความต้องการใช้สินค้า
แผนก TA Supply และ Common Supply ของบริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ 
(กรุงเทพมหานคร) จำกัด โดยการคำนวณจะคำนวณแบบ Manual ผ่านสูตรของบริษัท 

4.2 แสดงผลและเปรียบเทียบผลการปฏบิัติงาน 

 หลังจากการดำเนินการคำนวณหาสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) และคำนวณหาจุด
ส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point) ด้วยสูตรของบริษัท อ้างอิงจากข้อมูลความต้องการใช้ของผู้ใช้งานใน
แผนก TA และ Common จำนวน 86 รายการ ผลการปฏิบัติงานเป็นดังนี้ 

ตารางที่ 4.1 ข้อมูลจำนวนสินค้าคงคลังสำรองและจุดส่ังซื้อใหม่ จำนวน 86 รายการ 

Oracle Part Number Monthly Usage Safety Stock Reorder Point 
89LAB-S211061706 2 3 4 
89LAB-S211062402 2 3 4 
89LAB-S211063604 2 3 4 
89LAB-S211064806 3 5 7 
89LAB-S211065408 2 3 4 
89LAB-S211066301 2 3 4 
89LAB-S211067306 3 5 7 
89LAB-K1086 2 3 4 
89LAB-K1087 2 3 4 
89LAB-K1157 2 3 4 
89LAB-K1158 2 3 4 
89LAB-K1159 1 2 3 
89LAB-K1160 2 3 4 
89LAB-LS100500 1 2 3 
89LAB-LS101000 1 2 3 
89LAB-LS102000 1 2 3 
89LAB-AZBWP0500P 6 9 12 
89LAB-LPLP100250 5 8 11 
89LAB-LPLP100500 10 15 20 
89LAB-5-011-03 5 10 13 
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89LAB-501-008 1 3 4 
89LAB-501-077 1 3 4 
89LAB-501-170 1 3 4 
89LAB-501-587 1 3 4 
89LAB-502-174-HAZ 1 3 4 
89LAB-502-190 1 3 4 
89LAB-502-374-100 1 3 4 
89LAB-502-863 1 3 4 
89LAB-502-894 1 3 4 
89LAB-502-899 1 3 4 
89LAB-503-527 1 3 4 
89LAB-764-098 1 3 4 
89LAB-769-608 1 3 4 
89LAB-769-610 1 3 4 
89LAB-619-591-699 1 3 4 
89LAB-619-591-724 1 3 4 
32ZIP-5X7 30 60 78 
32ZIP-14X20 20 40 52 
32ZIP-4X6 1 2 3 
32ZIP-6X9 1 2 3 
32ZIP-8X12 1 2 3 
32ZIP-9X13 1 2 3 
32ZIP-10X15 1 2 3 
32ZIP-11X16 1 2 3 
32ZIP-12X17 1 2 3 
32ZIP-13X19 1 2 3 
32ZIP-14X20 1 2 3 
32ZIP-15X22 1 2 3 
32ZIP-16X24 1 2 3 
32ZIP-17X25 1 2 3 
32ZIP-18X26 1 2 3 
32ZIP-4X6TRANS 1 2 3 
32ZIP-5X7TRANS 2 4 6 
32ZIP-7X10TRANS 1 2 3 
32ZIP-8X12TRANS 1 2 3 
32ZIP-9X13TRANS 1 2 3 
32ZIP-10X15TRANS 2 4 6 
32ZIP-12X17TRANS 1 2 3 
32ZIP-13X19TRANS 2 4 6 
32ZIP-13X20TRANS 1 2 3 
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32ZIP-14X20TRANS 2 4 6 
32ZIP-15X23TRANS 1 2 3 
32ZIP-16X22TRANS 1 2 3 
32ZIP-18X22TRANS 1 2 3 
32ZIP-18X28TRANS 1 2 3 
32ZIP-20X30TRANS 1 2 3 
32ZIP-23X35TRANS 1 2 3 
32ZIP-25X38TRANS 1 2 3 
32ZIP-30X42TRANS 1 2 3 
32ZIP-30X46TRANS 1 2 3 
32ZIP-33X51TRANS 1 2 3 
32ZIP-36X56TRANS 1 2 3 
85MSK-3M8247 40 60 78 
17CON-KRTPS001 50 100 130 
17CON-PSWHITE 50 100 130 
16CHP-721084 1 2 3 
50CAR-723804 2 4 6 
51INK-FX890 10 20 26 
14PEN-KYKS49 5 8 11 
14PEN-KYKS36 5 8 11 
14PEN-KYKS19 1 2 3 
14PEN-XYKT44101 6 9 12 
14PEN-XYKT44102 6 9 12 
14PEN-XPMK42300 3 5 7 
22LBE-REDSTK 23200 34800 45240 
51INK-P05010048 10 15 20 
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4.2.1 เปรียบเทียบผลการปฏบิัติงานก่อนและหลังทดลองใช้โปรแกรม QM for 
Windows 

 ก่อนนำโปรแกรม QM for Windows มาทดลองใช้ในการคำนวณหาปริมาณสินค้าคงคลัง
สำรอง (Safety Stock) และจุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point) ทางบริษัทใช้การคำนวณแบบ Manual 
โดยผ่านสูตรของบริษัท ผู้จัดทำจึงขอยกตัวอย่างผลลัพธ์ที่ได้จากการคำนวณด้วยสูตรของบริษัท ดังนี้ 

ตารางที่ 4.2 ตัวอย่างผลลัพธ์ของสินค้าท่ีคำนวณโดยใช้สูตรบริษัท 

ชื่อสินค้า 
อัตราการ
ใช้ต่อวัน 

(ช้ิน) 

ระยะเวลาใน
การจัดส่ง 

(วัน) 

Min 
(Monthly Usage x 

Leadtime (month)) 
+ Monthly Usage 

Max 
Max = (Min x30%) 

+ Min 
 

Poly Bag Zipper with 
Label Frame 100 
Sheets/Pack Size: 14x20 
cm. 

10 15 450 585 

  

จากตารางจะเห็นได้ว่า Poly Bag Zipper with Label Frame 100 Sheets/Pack Size: 
14x20 cm. จะมีอัตราการใช้เท่ากับ 10 ช้ินต่อวัน ซัพพลายเออร์มีระยะเวลาในการจัดส่ง 10 วัน 
และจะคำนวณหา Safety Stock และ Reorder Point จากสูตร Min-Max ของบริษัท ซึ่งผลลัพธ์ที่
ได้คือ Safety Stock ของรายการสินค้านี้จะอยู่ท่ี 450 ช้ิน หรือคิดเป็นหน่วยแพ็คจะเท่ากับ 4.5 ≈ 5 
แพ็ค และ Reorder Point จะเท่ากับ 585 ช้ิน หรือคิดเป็นหน่วยแพ็คจะเท่ากับ 5.85 ≈ 6 แพ็ค  

ดังนั้น  Poly Bag Zipper with Label Frame 100 Sheets/Pack Size: 14x20 cm. จะมี
สินค้าคงคลังสำรองในสต็อก (Safety Stock) เท่ากับ 450 ช้ิน หรือ 5 แพ็ค และ จุดส่ังซื้อใหม่ 
(Reorder Point)     จะเท่ากับ 585 ช้ิน หรือ 6 แพ็ค ซึ่งสินค้ามีราคาแพ็คละ 384 บาท รวมเป็นเงิน
จะเท่ากับ 2,304 บาท 

 ทางผู้จัดทำจึงได้นำโปรแกรม QM for Windows มาทดลองคำนวณหาปริมาณสินค้าคงคลัง
สำรอง (Safety Stock) และจุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point) ของรายการสินค้าช่ือ Poly Bag Zipper 
with Label Frame 100 Sheets/Pack Size: 14x20 cm. เพื่อเปรียบเทียบผลลัพธ์ที่ได้จากการ
คำนวณด้วยสูตรของบริษัทและคำนวณด้วยโปรแกรม QM for Windows ว่ามีข้อแตกต่างกันอย่างไร 
โดยผู้จัดทำจะสมมติฐานตัวเลขข้ึนมาและจะคำนวณด้วยโปรแกรม QM for Windows ซึ่งผลลัพธ์ที่
ได้เป็นดังนี ้
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ภาพที่ 4.1 ผลลัพธ์ที่ได้จากการคำนวณผ่านโปรแกรม QM for Windows 

 จากภาพ ปริมาณการใช้สินค้าเฉล่ียวันละ 20 ช้ิน ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 10 ช้ิน ระยะเวลา
ในการรับสินค้าเฉล่ีย 10.14 วัน ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 3.31 วัน และจะคำนวณหา Safety Stock 
และ Reorder Point ด้วยโปรแกรม QM for Windows ซึ่งผลลัพธ์ที่ได้คือ Safety Stock ของ
รายการสินค้านี้จะอยู่ท่ี 150.59 ช้ิน หรือคิดเป็นหน่วยแพ็คจะเท่ากับ 1.51 ≈ 2 แพ็ค และ Reorder 
Point จะเท่ากับ 353.39 ช้ิน หรือคิดเป็นหน่วยแพ็คจะเท่ากับ 3.53 ≈ 4 แพ็ค 

ดังนั้น  จากการคำนวณหา Safety Stock และ Reorder Point ด้วยโปรแกรม QM for 
Windows Poly Bag Zipper with Label Frame 100 Sheets/Pack Size: 14x20 cm. จะมี
สินค้าคงคลังสำรอง(Safety Stock) เท่ากับ 150.59 ช้ิน หรือ 2 แพ็ค และ จุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder 
Point) จะเท่ากับ 353.39 ช้ิน หรือ 4 แพ็ค ซึ่งสินค้ามีราคาแพ็คละ 384 บาท รวมเป็นเงินในการ
ส่ังซื้อจะเท่ากับ 1,536 บาท 
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ตารางที่ 4.3 เปรียบเทียบผลลัพธ์ Safety Stock และ Reorder Point 

ชื่อสินค้า 

Safety 
Stock 

คำนวณด้วย
สูตรบริษัท 

Reorder 
Point 

คำนวณด้วย
สูตรบริษัท 

ต้นทุนใน
การสั่งซื้อ 
(บาท) 

Safety Stock 
คำนวณด้วย

โปรแกรม QM 
for Windows 

Reorder 
Point คำนวณ
ด้วยโปรแกรม 

QM for 
Windows 

ต้นทุนใน
การสั่งซื้อ 
(บาท) 

Poly Bag 
Zipper with 
Label Frame 
100Sheets/Pack 
Size: 14x20 cm. 

450 ช้ิน 
(5 แพ็ค) 

585 ช้ิน 
(6 แพ็ค) 

2,304 
150.59 ช้ิน 
(2 แพ็ค) 

353.39 ช้ิน 
(4 แพ็ค) 

1,536 

 

 จากตารางจะเห็นได้ว่าผลลัพธ์ของ Safety Stock และ Reorder Point ท่ีคำนวณด้วย
โปรแกรม QM for Windows จะมีค่าน้อยกว่าผลลัพธ์ของ Safety Stock และ Reorder Point ท่ีใช้
สูตรบริษัทในการคำนวณ ซึ่งค่าท่ีได้ค่อนข้างแตกต่างกันมากพอสมควร ผู้จัดทำจึงสรุปได้ดังนี้ 

จากเดิมสินค้าคงคลังสำรองของรายการสินค้านี้จะอยู่ท่ี 450 ช้ิน (5 แพ็ค) เป็นจำนวนเงิน
เท่ากับ 1,920 บาท และหลังจากท่ีนำโปรแกรม QM for Windows มาทดลองคำนวณ สินค้าคงคลัง
สำรองของรายการสินค้านี้จะอยู่ท่ี 150.59 ช้ิน (2 แพ็ค) เป็นจำนวนเงินเท่ากับ 768 บาท ซึ่งลดลงไป 
1,152 บาท      คิดเป็นเปอร์เซ็นต์จะได้ 60% และจุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point) จากเดิมจะอยู่ท่ี 
585 ช้ิน (6 แพ็ค)   เป็นจำนวนเงินเท่ากับ 2,304 บาท และหลังจากท่ีนำโปรแกรม QM for 
Windows มาทดลองคำนวณ จุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point) ของรายการสินค้านี้จะอยู่ท่ี 353.39 
ช้ิน (4 แพ็ค) เป็นจำนวนเงินเท่ากับ 1,536  บาท ซึ่งลดลงไป 768 บาท คิดเป็นเปอร์เซ็นต์จะได้ 
66.67% สรุปได้ดังกราฟต่อไปนี ้
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บทที่ 5 

สรุปและข้อเสนอแนะจากการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

5.1 สรุปผลโครงการสหกิจศึกษา  

 จากการปฏิบัติงานโครงการสหกิจศึกษา เรื่อง การวิเคราะห์จุดส่ังซื้อใหม่และกำหนดระดับ
สินค้าคงคลังสำรอง กรณีศึกษา บริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ (กรุงเทพมหานคร) จำกัด 
ได้ทำการ Set up Oracle Part Number ลงระบบ และคำนวณหาสินค้าคงคลังสำรอง (Safety 
Stock) และคำนวณหาจุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point) เพื่อลดการเกิดสินค้าขาดสต็อกและลด
ระยะเวลาในการส่ังซื้อ ซึ่งมีผลดังนี ้

 1. แผนก TA หมวดหมู่ Supply ได้มีการนำรายการสินค้าเข้าระบบและคำนวณหาสินค้าคง
คลังสำรอง (Safety Stock) และคำนวณหาจุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point) จำนวน 44 รายการ 

 2. แผนก Common หมวดหมู่ Supply ได้มีการนำรายการสินค้าเข้าระบบและคำนวณหา
สินค้า    คงคลังสำรอง (Safety Stock) และคำนวณหาจุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point) จำนวน 42 
รายการ 

 หลังจากท่ีได้มีการคำนวณหาสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) และคำนวณหาจุดส่ังซื้อ
ใหม่ (Reorder Point) ด้วยสูตรของบริษัท ทางผู้จัดทำจึงได้นำโปรแกรม QM for Windows มา
ทดลองคำนวณหาปริมาณสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) และจุดส่ังซื้อใหม่ (Reorder Point) 
ของรายการสินค้าช่ือ Poly Bag Zipper with Label Frame 100 Sheets/Pack Size: 14x20 cm. 
เพื่อเปรียบเทียบผลลัพธ์ที่ได้จากการคำนวณด้วยสูตรของบริษัทและคำนวณด้วยโปรแกรม QM for 
Windows ว่ามีข้อแตกต่างกันอย่างไร โดยผู้จัดทำจะสมมติฐานตัวเลขข้ึนมาและจะคำนวณด้วย
โปรแกรม QM for Windows ผลการศึกษาพบว่า การคำนวณด้วยโปรแกรม QM for Windows 
สามารถลดต้นทุนการจัดเก็บสินค้าคงคลังสำรองจากเดิม 1,920 บาท ลดลงเหลือ 768 บาท โดย
ลดลงเป็นจำนวน 1,152 บาท คิดเป็นร้อยละ 60 และสามารถลดต้นทุนในการส่ังซื้อจากเดิม 2,304 
บาท ลดลงเหลือ 1,536 บาท โดยลดลงเป็นจำนวน 768 บาท คิดเป็นร้อยละ 66.67 
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5.2 ข้อเสนอแนะจากการปฏิบัติงานและโครงงานสหกิจศึกษา  

5.2.1 ข้อเสนอแนะจากโครงงานสหกิจศึกษา  

1. คำนวณปัจจัยเส่ียงอื่นๆท่ีอาจทำให้ซัพพลายเออร์ส่งของล่าช้า 

2. จากจุดส่ังซื้อใหม่ คำนวณการบรรจุตู้คอนเทนเนอร์เพื่อส่ังเต็มตู้ต่อครั้งเกิน 80% 

3. มีการยืนยันจำนวนกับซัพพลายเออร์ในการส่ังซื้อต่อครั้ง 

4. การเปิด PO ควรซื้อตามขนาดความจุของกล่อง 

5.2.2 ข้อเสนอแนะจากการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

1. ทักษะด้านภาษาอังกฤษ 

2. Incoterm (DDP, EXW, FOB, FCA) 

3. Excel Advance 

4. การนำเสนอข้อมูลด้วยกราฟ 
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ภาคผนวก ก. ภาพประกอบการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

 

 

                                       
       เปิด PO ใน Oracle                                                      เรียนรู้งานแผนกโลจิสติกส์ 

 

 
เรียนรู้งานแผนกคลังสินค้า 
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ภาคผนวก ข. เอกสารการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

 

       

 
 

ตัวอย่างใบเสนอราคา 
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ภาคผนวก ค. ประวัติผู้เขียน 

 

 

ประวัตินักศึกษาปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 
หลักสูตรบริหารธุรกิจบัณฑิต สาขาวิชาการจัดการโลจิสติกส์และ 

โซ่อุปทาน คณะวิทยาการจัดการ มหาวิทยาลัยราชภัฏนครราชสีมา 
ปีการศึกษา 2567 

ช่ือ-สกุล นางสาวชูขวัญ  ทองดี 

วัน เดือน ปีเกิด 8 ตุลาคม 2545 

ท่ีอยู่ 130 หมู่ 2 ต.หนองกระทุ่ม อ.เมือง จ.นครราชสีมา 30000 

การศึกษา 
ระดับปริญญาตรี หลักสูตรบริหารธุรกิจบัณฑิต สาขาการจัดการ 
โลจิสติกส์และโซ่อุปทาน มหาวิทยาลัยราชภัฏนครราชสีมา 

 มัธยมต้น-ปลาย โรงเรียนสุรนารีวิทยา ๒ 

ประสบการณ์การทำ
กิจกรรมและด้านการ
ทำงานหรือฝึกงาน 

1. ทำงาน Part Time ท่ีเซเว่น-อีเลฟเว่นสาขาประสพสุข 
2. ปฏิบัติงานสหกิจศึกษาท่ีบริษัท เคียวเซร่า เอวีเอ็กซ์ คอมโพเนนส์ 
(กรุงเทพมหานคร) จำกัด 

 

 

 

 

 

 

 

 


