


ที่ตั้งสถานประกอบการ

เลขที่ 162 ตำบลท่าอ่าง อำเภอโชคชัย จังหวัดนครราชสีมา

รหัสไปรษณีย์ 30190

บริษัท คาสิโอ (ประเทศไทย) จำกัด



คีย์ข้อมูลงานเอกสารที่ได้ในแต่ละวันลงในโปรแกรมคอมพิวเตอร์1.

ตรวจเช็คสต็อคสินค้าและทำการเบิกสต็อคสินค้าลงในไลน์ผลิต2.

จัดทำใบ Lot control sheet cob unit calculator ลงในกระบวนการผลิต3.

จัดทำการตรวจแยก working ของแต่ละโมเดลลงในแฟ้มเอกสาร4.

เดินงานเอกสารและถ่ายเอกสาร5.

หน้าที่ที่ได้รับมอบหมาย



   จากการสำรวจ Production การผลิตของบริษัท คาสิโอ

พบว่าในการผลิตแผ่นโมเดลของตัวงานเครื่องคิดเลข จะมี

ปัญหาในเรื่องของแผ่นงานเสีย PARTSHIP หลุด จากการที่

พนักงานหยิบงานไม่ดีหรือการที่พนักงานใส่ Carrier โดน

NG PARTSHIP หรือวิธีการเอาตัวแผ่นงานใส่ในกล่องทำให้

ตัวแผ่นโมเดลงานเสีย

ที่มาปัญหาและโอกาส

Partship แตกหัก

งานเสีย

Partship หลุด



   ดังนั้นจึงได้คิดจัดทำโครงการสหกิจศึกษา ในหัวข้อเรื่อง

จัดการลด NG PARTSHIP ที่หลุดไปใน PROCESS เพื่อการ

แก้ปัญหางานเสียในแผ่นโมเดล เพื่อให้งานที่ออกมาไม่ต้อง

ส่งซ่อมลดการส่งซ่อม 10% ของงานทั้งหมด เน้นงานให้มี

คุณภาพตั้งแต่ครั้งแรกเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพให้ตัวแผ่นงาน

มากขึ้นไปอีกขั้น

ที่มาปัญหาและโอกาส

Partship แตกหัก

งานเสีย

Partship หลุด



เครื่องมือวิเคราะห์ผังก้างปลา

Partship หลุด

คน เครื่องจักร

วิธีการ

พนักงานใส่ carrier โดนตัวงาน Partship
พนักงานหยิบจับตัวงานไม่ดี Jig Function โดน Partship

Partship หลุดมาจากผู้จัดหา(Supplier) วิธีการเก็บตัวงานใส่กล่องไม่เหมาะสม

พนักงานเช็คงานไม่ดีวางสไลด์ carrier 

วัสดุ
QC ตรวจงานไม่ดี

สวมใส่ถุงมือหรือถุงนิ้วไม่ดี

พนักงานเร่งรีบเก็บงานไม่เรียบร้อย

ระบบเครื่องจักรมีปัญหาภายใน



 COB CES PROCESS



วัตถุประสงค์โครงการ

เพื่อลดชิ้นส่วนงานที่เสียของ

กระบวนการการผลิตให้น้อยลง

เพื่อให้ Partship ใช้งานได้ดี

และพร้อมใช้งานมากยิ่งขึ้น



เป้าหมายโครงการ
เพื่อลดงานเสียของอาการ Partship ให้หลุดน้อยลงเหลือ 10% จากงานเสียที่พบ1.

เพื่อให้ประสิทธิภาพของแผ่นโมเดลงานคงที่ไม่ต้องทำการส่งซ่อมให้เยอะขึ้นกว่าเดิม2.

  

 



กิจกรรม
ระยะเวลา

กรกฎาคม สิงหาคม กันยายน ตุลาคม

1.กำหนดโครงการ

2.ศึกษาข้อมูลและรวบรวมข้อมูล

3.วางแผนการดำเนินโครงการ

4.รายงานข้อเสนอปัญหาแก่อาจารย์นิเทศ

5.ทำการวางแผนเพื่อลดข้อเสียของแผ่นงาน

6.ลงงานฝ่ายผลิตเพื่อแก้ไขขั้นตอนการทำงาน

7.ทำการตรวจงานประเมินงานและสรุปโครงการ

8.รายงานผลการดำเนินโครงการ

ขั้นตอน
และระยะเวลา

ในการดำเนินงาน



รวบรวมข้อมูลสำรวจงานเสียในตัว Partship ในไลน์การผลิต1.

ประเมินหาสาเหตุในตัว Partship ที่เสียในกระบวนการผลิต2.

แก้ไขปัญหาในไลน์ผลิตโดยการให้พนักงานสวมใส่ถุงนิ้วหรือถุงมือในการจับตัว Partship และวิธีการนำตัว Partship ใส่ในกล่องเก็บแผ่น

งานได้อย่างถูกวิธี

3.

วิธีการดำเนินงาน



ในกระบวณการการผลิตจะมีการเน้นย้ำแก่พนักงานเกี่ยวกับการวาง carrier ให้ถูกวิธีห้ามสไลด์เพื่อลดงานเสียให้น้อยลง1.

ในส่วนของผู้จัดหา (Supplier) จะมีวิธีการตรวจสอบงานแบบละเอียดถี่ถ้วน ไม่ว่าจะเป็นการขนย้ายหรือการหยิบงาน

ของ Process ต่างๆ ไม่ให้เกิดความเสียหายหรือต้องส่งกลับไปซ่อมงานในภายหลัง

2.

มีการปรับปรุงในด้านการตรวจสอบวัสดุและวิธีการที่ทำให้ตัวแผ่นงานให้มีประสิทธิภาพ ช่วยลดงานเสียลงไปได้ 52%

จากปริมาณที่คิดไว้แค่ 10% ทำให้ Remark จะไม่เป็นศูนย์

3.

ผลการดำเนินงาน



การบรรลุเป้าหมายของโครงการ



การประยุกต์ใช้ในรายวิชา

การจัดการการผลิต นำมาใช้ในการแก้ปัญหาในไลน์ผลิตและปัญหา

เกี่ยวกับตัวงาน PARTSHIP

1.

การจัดการโครงการหัวข้อที่ใช้ในการนำเสนอและวิธีการแก้ไขปัญหา2.

องค์การและการจัดการ เน้นนำมาใช้ในเรื่องการบริหารองค์การและ

การจัดการภายในองค์กรบริษัท

3.



การประเมินผลของสถานประกอบการต่อโครงการ
นายอธิเวศน์ ศรีโสภา (ผู้จัดการ Manager)

   ในส่วนของโครงการของนักศึกษาพบว่าสามารถทำงานครั้งนี้ออกมาได้ดีทั้งในการวิเคราะห์

สาเหตุการศึกษาตัวงานของ NG PARTSHIP มีการดำเนินงานตรวจสอบและแก้ไขปัญหาได้ดีทั้ง

การติดตามและตรวจสอบจนพบกับปัญหาและแก้ไขจนได้พบการผลการดำเนินงานและข้อสรุป

ถือว่านักศึกษาสามารถทำงานได้อย่างดีเยี่ยม

นายสมศักดิ์ เหล็กอิ่ม (พนักงานที่ปรึกษา Supervisor)

    ส่วนของโครงการของนักศึกษา นักศึกษาได้ตรวจสอบค้นพบปัญหาและสาเหตุที่ทำให้เกิดงานเสีย

และสามารถดำเนินการหาวิธีการแก้ไขปัญหาและสาเหตุได้อยากดีเยี่ยม ทำให้งานเสียของตัว 

NG PARTSHIP ลดได้ถึง 52%



อาจารย์นิเทศ

ดร.รดามณี พัลลภชนกนาถ



พนักงานที่ปรึกษา
นายสมศักดิ์ เหล็กอิ่ม (Supervisor)



ผู้จัดทำ 

นางสาวญาณิดา ศรียงค์

รหัสนักศึกษา 6440701107

นักศึกษาชั้นปีที่4 หมู่1

นางสาวมยุรฉัตร ชุดทะเล

รหัสนักศึกษา 6440701118

นักศึกษาชั้นปีที่4 หมู่1
หลักสูตรบริหารธุรกิจบัณฑิต

สาขาวิชาการจัดการ คณะวิทยาการจัดการ

มหาวิทยาลัยราชภัฏนครราชสีมา



SCAN ME



Q&A



THANK YOU


